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© Matte fur die Herstellung selbsttragender Formteile durch Warmumformung 

<S7) Die Erfindung betrifft elne Matte fur die Herstellung 
selbsttragender Formteile durch Warmumformung. Sie be- 
steht aus etnem Kern, aus einem Naturfaservltes, welches 
ein thermoplastisches Bindemittel enthalt, und mindestens 
einer Aufiage aus einem Vlies aus Kunststoffasern. Erfin- 
dungsgemafc 1st das Naturfaservlies ein aerodynamiscn 
gebildetes Wirrvlies, das Werg, welches bei der Gewinnung 
von Langfasern aus Naturstoffen als Abfall anfallt enthalt. 
Die Vliesauflage weist Anteile eines hochschmelzenden und 
eines niedrigschmelzenden thermoplastischen Kunststoffes 
auf, wobei der niedrigschmeizende Kunststoff be) der 
Warmumformung thermoplastifiziert wird und wobei der 
hochschmelzende Kunststoffanteil eine feste Matrix in der 
Schmeize bildet. 
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Die Erfindung betrifft eine Matte fur die Herstellung 
selbsttragender Formteile durch Warraformung, beste- 
hend aus 

einem Kern aus einem Naturfaservlies, welches ein ther- 
moplastisches Bindemittel enthalt, und 
mindestens einer Auflage aus einem Vlies aus Kunst- 
stoff asern. 

Es ist bekannt, durch Warmumformung von Faser- 
matten, die thermoplastische Kunststoffasern enthalten, 
selbsttragende Formteile herzustellen, die beispielswei- 
se als Seitenverkleidungsteile in Kraftfahrzeugen einge- 
setzt werden konnen (DE 43 11 592 Al. In Form- 
stanzpressen werden die Fasermatten verformt und zu- 
geschnitten. Als Fasermatten sind Vliese geeignet, die 
Naturfasern, insbesondere aus Flachs, Hanf, Jute, Sisal 
oder dergleichen in Mischung mit niedrigschmelzenden 
thermoplastischen Bindefasern aus Poiyethylen und/ 
oder Polypropylen enthalten. Das Vlies kann ferner ein- 
seitig oder beidseitig eine Vliesauflage aus Polypropy- 
len aufweisen, die bei der Warmumformung thermopla- 
stifiziert wird und eine geschlossene Deckschicht bildet 

Aus DE 28 14 846 Al ist eine Matte fur die Herstel- 
lung selbsttragender Formteile durch Warmumformung 25 
bekannt, die aus einem Kern aus synthetischen Abfallfa- 
sern und beidseitig angenadelten Auflagen aus einem 
thermoplastischen Faserband besteht. 

Aus EP 0 591 658 Al ist ein als Baudammstoff ver- 
wendbarer Trockenvliesstoff bekannt, der aus einer Fa- 
sermischung aus Naturfasern und thermoplastischen 
Bindefasern besteht Als Naturfasern werden Leinenfa- 
sern eingesetzt, die aus der Faserpflanze durch Raufen, 
Wenden, Rdsten und Schwingen aufbereitet werden. 
Bevorzugt ist hochwertiger Schwingflachs. 

Aus WO 91/08332 Al ist ein durch Vernadeln verfe- 
stigter Trockenvliesstoff aus Flachs- und Polypropylen- 
fasern bekannt. Als Flachsrohstoff werden hochwertige 
Langfasern eingesetzt, die durch eine Oberstreckung 



Bei dem bekannten Verfahren ergeben sich verarbei- 
tungstechnische Schwierigkeiten durch ein nicht ausrei- 
chendes Trankungsverhalten der Flachswergvliese. Fer- 
ner sind die VliespreBeigenschaften des bekannten Ver- 
5 bundmaterials verhaltnismaBigschiecht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein warm- 
umformbares Material der eingangs beschriebenen Art 
anzugeben, welches preiswertes AbfaUmaterial enthalt 
und gleichwohl die Herstellung hochwertiger Formteile 
io ermdglicht 

Zur Losung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung, daB 
das Naturfaservlies ein aerodynamisch gebildetes 
Wirrvlies ist, das Werg, welches bei der Gewinnung von 
Langfasern aus Naturstoffen als Abfall anfalit, enthalt, 
15 und daB das die Auflage bildende Vlies sowohl Anteile 
eines hochschmelzenden als auch eines niedrigschmel- 
zenden thermoplastischen Kunststoffes aufweist, wobei 
der niecjigschmelzende Kunststoff bei der Warmum- 
formung thermoplastinziert wird und der hochschmel- 
zende Kunststoffanteil eine feste Matrix in der Schmel- 
ze bildet Vorzugsweise besteht das Naturfaservlies aus 
thermopiastischem Bindemittel und Flachswerg, wel- 
ches bei der Herstellung von Schwingflachs als Abfall 
anfallt. 

Die vorzugsweise beidseitig auf das Naturfaservlies 
aufgebrachten Auflagen aus einem Kunststoffvlies er- 
fulien im Rahmen der erfindungsgemaBen Lehre eine 
doppelte Funktioa Die Vliesauflagen verbessern die 
Oberflachen der aus den Matten herstellbaren Formtei- 
le. Die Vliesauflagen sind so bemessen, daB grobe Ver- 
unreinigungen des Naturfaservlieses wie Holzbestand- 
teile und dergleichen nicht vorstehen und Unebenheiten 
der Oberflache verursachen konnen. Nach der Warm- 
umformung bilden die ausschliefilich aus Kunststoff- 
35 asern bestehenden Vliesauflagen eine porenf reie Kunst- 
stoffhaut, welche den Naturfasern enthaltenen Kern 
versiegeln und Ausdunstungen der naturlichen Rohstof- 
fe verhindern* Die erfindungsgemaBe Matte ermoglicht 
die Herstellung von Formteilen mit komplizierter 
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auf eine mittlere Ltnge von 10 cm gekurzt worden sind 40 Formgebung, wobei auch in kritischen Bereichen — bei- 



Flachsfaserbundel reiBen aufgrund der Oberstreckung 
und fransen dabei endseitig aus. Die ausgefransten 
Flachsfaserbundel ermoglichen erne Verfestigung des 
Vlieses durch Vernadelung. 

Flachs zeichnet sich durch gute mechanische Eigen- 
schaften, insbesondere eine hohe Festigkeit, aus. Einer 
wirtschaftlichen Verbreitung von Flachs in warmum- 
formbaren Matten zur Herstellung selbsttragender 
Formteile stent allerdings der hohe Preis des Materials 
entgegen. 

Beim Schwingen im Zuge der Flachsfasergewinnung 
werden 25 bis 50% der Fasen als Werg abgeschlagen 
oder herausgezogeiu Zuriick bleibt die hoherbewertete 
Langfaser als Schwingflachs. Flachswerg enthalt als Ab- 



spielsweise in Bereichen mit kleinen Radien — eine 
gleichmaBige Kunststoffhaut gewShrleistet ist. Dazu 
tragt wesentiich bei, daB die Vliesauflagen Anteile eines 
hochschmelzenden thermoplastischen Kunststoffes ent- 
45 halten, die bei der Warmumformung eine feste Matrix 
bilden und ein unkontrolliertes FTieBen von aufge- 
schmolzenem Werkstoff verhindern. Die hochschmel- 
zenden Kunststoffanteile bilden gleichsam eine Beweh- 
rung wahrend der Warmumformung. Bevorzugt ist eine 
50 Fasermischung aus Polypropylen- oder Polyethylenfa- 
sern und Polyesterfasern, wobei der Anteil der Polypro- 
pylen- bzw. Polyethylenfasern groBer ist als der Anteil 
der hoherschmelzenden Polyesterfasern. Gute Ergeb- 
nisse werden mit einer Fasermischung erreicht, die bis 



fallprodukt Flachsfasern mit breitem Langenspektrum, 55 zu 80 Gew-% Poiyethylen und/oder Polypropylen, Rest 



insbesondere mit einem groBen Anteil sehr kurzer Fa- 
sern, ferner Holzbestandteile, welche die Vliesbildung 
mit Kardiereinrichtungen storen. Eine Verarbeitung 
von Werg, welches neben einem breiten Spektrum von 
Fasern Holzbestandteile enthalt, ist moglich, wenn das 
Vlies aerodynamisch gebildet wird. 

Aus DE-Z Textilveredelung, 30 (1995), Nr. l/2 t Seiten 
2 bis 8, ist es bekannt, aerodynamisch hergestellte Vliese 
Flachswerg zu Formteilen weiterzuverarbeiten. 



Polyester, enthalt Eine andere Ausftihrung der Erfin- 
dung sieht vor, daB die Vliesauflage aus Copolymerfa- 
sern aufgebaut ist, die einen Kern aus einem hoch- 
schmelzenden Kunststoff, vorzugsweise Polyester, und 
60 einen Mantel aus einem niedrigschmelzenden Kunst- 
stoff, vorzugsweise Poiyethylen oder Polypropylen, auf- 
weisen. 

In weiterer Ausgestaltung lehrt die Erfindung, daB die 
vorzugsweise auf beiden Seiten des Naturfaservlieses 



Flachswergvliese und thermoplastische Schmelzefilme, es angeordneten Auflagen nahwirkverfestigte Vliesstoffe 

die mit einem verfahrbaren Extruder aufgetragen wer- sind. Sie sind an ihrer Oberseite vermascht und besitzen 

den, werden wechselweise in ein temperiertes Tauch- an ihrer, dem Naturfaservlies zugeordneten Unterseite, 

kantenwerkzeug abgelegt und anschlieBend verpreBt lose Faserenden. Sie zeichnen sich durch eine hohe Ela- 
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stizitat aus und tragen dazu bei, daB die Matte auch in 
kritischen Bereichen, beispielsweise in Bereichen mit 
engen Biegeradien, gut formbar ist 

In Umformwerkzeugen konnen aus der Matte unter 
Anwendungen von Druck und Temperatur selbsttra- 5 
gend. Formteile hergestellt werden, die als schalldam- 
mende Innenverkleidungsteile in Kraftfahrzeugen oder 
als schalldammende Motorraumkapseln einsetzbar sind. 
Die aus den erfindungsgemaBen Marten hersteilbaren 
Formteile zeichnen sich durch gute mechanische Eigen- 10 
schaften (Festigkeit,Oberflachenharte) aus. 

PatentansprQche 

1. Matte fur die Herstellung selbsttragender Form- 15 
teile durch Warmumformung, bestehend aus 
einem Kern aus einem Naturfaservlies, welches ein 
thermbplastisches Bindemittel enthalt, und 
mindestens einer Auflage aus- einem .Vlies aus 
Kunststoffasern, 20 
dadurch gekennzeichnet, daB das Naturfaservlies 
ein aerodynamisch gebildetes Wirrvlies ist, das 
Werg, welches bei der Gewinnung von Langfasern 
aus Naturstoff en als Abfall anfallt, enthalt, und daB 
das die Auflage bildende Vlies sowohl Anteile eines 25 
hochschmelzenden als auch eines niedrigschmel- 
zenden thermoplastischen Kunststoffes aufweist, 
wobei der niedrigschmelzende Kunststoff bei der 
Warmumformung thermoplastifiziert wird und der 
hochschmelzende Kunststoffanteil eine feste Ma- 30 
trix in der Schmelze bildet. 

Z Matte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Naturfaservlies aus Bindemittel und Flach- 
swerg, welches bei der Herstellung von Schwing- 
flachs als Abfall anfallt, bestehL 35 

3. Matte nach Anspruch 1 oder % dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Naturfaservlies thermoplastische 
Bindefasern als Bindemittel enthalt, wobei der An- 
teil der Bindefasern im Vlies mindestens 
30 Gew.-°/o, vorzugsweise 50 bis 70 Gew.-%, be- 40 
tragt. 

4. Matte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das die Auflage bildende Vlies 
aus einer Fasermischung aus Polypropylen- oder 
Polyethylenfasern und Polyesterfasern besteht, wo- 45 
bei der Anteil der Polypropylen- bzw. Polyethylen- 
fasern hoher ist als der Anteil der Polyesterfasern. 

5. Matte nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das die Auflage bildende Vlies 
aus Copolymerfasern besteht, die einen Kern aus 50 
einem hochschmelzenden Kunststoff und einen 
Mantel aus einem niedrigschmelzenden Kunststoff 
aufweisen. 

6. Matte nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Auflage aus einem nan- 55 
wirkverfestigten Vliesstoff besteht 
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